Teknik Veri Dokiimani
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Tinelcilik ve ingaat Mithendisligi Uygulamalari

CarbolLan

Kullanim alanlari:

Daimi olarak elastik, yapistirici ve sizdirmazlik saglayici karakterde, modifiye silan tiirii polimer esasli, yiiksek
yapisma dayanimi ve esneme kabiliyetine sahip tek bilesenli bir bilesiktir. Herhangi bir solvent, PVC, silikon
veya izosiyanat icermez.

Kullanim alanlari,

Yapi derzlerinde mastiklerin sabitlenmesi/yapistiriimasi
ingaat projelerinde prefabrik pargalarin birbirine yapigtiriimasi
Metal, seramik, sentetik veya diger zeminlere yapistirma,
Derzlerin sizdirmazlhigi/yalitimi

ve diger bircok konuyu da kapsamina almaktadir.

CarboLan 6zellikle nemli yiizeylerde yapisma saglamaya uygundur. Hatta, su altinda tespit islemlerine bile
uygundur.

CarbolLan yiiksek kaliteli baglanma i¢in uygulamanin hemen akabinde optimal bir ¢éziim sunar.

CarboLan miikemmel saklama ve sicaklik stabilitesine sahip bir tiriindur.

Teknik Veriler:

Asagida sunulan veriler laboratuvar verileridir. Bu degerler, malzeme ile yapi/zemin arasindaki isi1 aligverisi, nemlilik ve diger mevcut
faktorlere bagh olarak pratik saha uygulamalarinda degisiklik gdsterebilir.

Reaksiyon verileri:

ince tabaka olugsma siiresi yaklasik 30 dakika
Nihai prizlenme* (2mm kalinlk igin) yaklasik 24 saat

* 23 °C sicaklik ve %75 bagdil nem sartlarinda. Daha yiksek sicakliklar ve nem sertlesmeyi hizlandirmaktadir.

Malzeme verileri:

25°C’ de yogunluk 1500 + 50 kg/m3 DIN 12791
Viskozite yaklasik 1500 mPa*s ISO 3219
Katilk / kivam macunumsu

Renk beyaz veya siyah

Koku kokusuz
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Mekanik veriler:

Cekme mukavemeti 25105 MPa EN ISO 527
Esneklik kapasitesi(Malzeme) 500 £ 100 % EN ISO 527
Maksimum elastik kabiliyet 10 %
Shore A Sertligi 55+3 ISO 7619-1
Sicaklik dayanikliligi yaklasik —40 ila +80 °C
Do6kme beton ylzeyinden sékilme mukavemeti

Yikleme hizi = 100 N/sn kuru 0.66 MPa

Yikleme hizi = 300 N/sn kuru 0.57 MPa

Yikleme hizi = 300 N/sn nemli 0.57 MPa

Yikleme hizi = 300 N/sn 1slak 0.24 MPa

Kompozisyon ve Ozellikler:

CarboLan modifiye silan tirl polimer esasl, bir dolgu/yalitim malzemesidir. Mineral/Beton ylzeylerine kuvvetle
yapisan, elastik bir son Griin olusturmak tGzere nemli ortamda sertlesir.

Herhangi bir solvent, izosiyanat ya da silikon igermez.

CarboLan’in Gzeri boyanabilir. CarboLan ultraviyole isinlara karsi direnglidir ve bittim ile kullanima uygundur.

Uygulama:

Uygulama ylzeyi/alani kati, belli bir ylk tasima kapasitesine sahip, yag ve gres benzeri yapismay! engelleyici
maddelerden arindiriimig ve temiz olmalidir. Uygulama yUzeyi hafif nemli olabilir. Ancak yagdis sirasinda veya akan bir
su geliri ile birlikte uygulamasi tavsiye ediimemektedir.

Uygulama ylzeylerinden yagli maddeleri/kalip yaglar arindirmak igin CarboLan Haftgrund1 asindirici kullanilmasi
Onerilmektedir. Beton veya ahsap gibi bosluklu yizeylerde CarbolLan kullanimindan énce CarbolLan Primer1 ve/veya
CarbolLan Haftgrund1 tatbik edilmelidir. Asinmis ve yaslanmis beton ylizeyler mutlaka CarbolLan Primer1 kullanilarak
astarlanmaldir.

(Daha detay talimatlar igin CarboLan Primer 1 ve CarboLan Haftgrundi teknik veri dokimanindaki bilgilere
basvurunuz).

CarbolLan, 5 °C ila 30 °C sicaklik araligindaki yapi elemanlarina uygulanabilir.

Uygun sekilde bir tatbik edebilmek igin 1:18 (6rnegin, CT LAN Il) transmisyon oranina sahip manuel bir uygulama
tabancasi veya basingli hava ile tahrik edilen bir tabancanin temin edilmesi énerilmektedir.

Kismen kullanilan Griin ambalajinda kalan malzeme mimkan olan en kisa sure icinde tuketilmelidir.

Yapistirma
CarbolLan yapistirma yiizeyine, ortalama 3mm kalinliginda olacak sekilde dengeli bir basingla tatbik edilmelidir. Cok

genis yuzeylerdeki uygulamalar igin malzeme yuzeye tirtilli sekilde uygulanmali ve sonra uygun bir aragla/spatula
dizglince dagitiimalidir. Uygulamaya bagl olarak, en uygun urin kalinhginin uygun bir noktada test edilerek
belirlenmesi 6nerilmektedir. Uygulama yltzeyinde yer alan 5mm’den derin hava bosluklari ince beton macunu ile
doldurularak diizlenir ve bdylece Carbolan tiiketimi azaltilir.

Derz sizdirmazlgi

Derz sizdirmazligi uygulamasindan énce, derz, uygun bir derz dolgusu/conta (6rn., U¢ kenara yapismayi 6nleyen
sellloz polietilen/PUR tipa gérevinde) uygulanmis halde teslim edilmelidir. Derz tasarimi, en yeni teknolojiye haiz
elastik sizdirmazlik malzemeleriyle derz tikama teknolojisinin gerekliliklerini (6rn., Aiman ydénetmeliklerini) saglamalidir.
DIN 18 540-3. Yuzeylerin purtzsizlestirimesi icin uygun bir el aleti ve su, ya da herhangi nétr (inert) bir
plrlizslzlestirme aleti kullanin.

Malzeme Tiiketim Miktari:

Derz élclileri Toplam 600ml folyo poset ile
Derz acikligi x ayarlanmis derinlik  Metre basina liriin tiiketimi (litre) uygulama yapilan uzunluk
10 x 10 mm 0.10 yaklasik 6.0 m
20 x 13 mm 0.26 yaklasik 2.3 m
30 x 15 mm 0.45 yaklasik 1.3 m
40 x 20 mm 0.80 yaklasik 0.7 m
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CarboLan kullanimi ve uygulamasinda riskler ve glivenlik énerileri:

Kimyasal maddelerin dagitim ve kullanimi igin gegerli genel énlemleri aliniz.

Bu Urintn Avrupa Birligi Yénetmeliklerinde veya tehlikeli malzeme talimatlarinda (Alman GefStoffV) yer alan
tanimlanma hikumlerine tabi degildir.

S26 gz ile temas olmasi durumunda derhal bol su ile yikayin ve doktorunuza bagvurun

S28 cilt ile temas durumunda derhal bol su ve sabun ile yikayin.

S46 sayet solunursa tibbi destek alin ve ambalaj ile etiketi gdsterin.

Ambalaj:

600 ml folyolu posetler / her bir kutuda 20 poset
290 ml kartuslar / her bir kutuda 12 kartus. Kartuslar standart uygulama tabancasi ile tatbik edilebilir.

Ambalaj sekilleri mlsteri taleplerine bagh olarak degisebilir.

Saklama, Raf Omrii:

15 °C ve 25 °C araliginda kuru bir yerde depolanmis ise teslimattan sonra en az 9 aydir. Bu sire asildiginda,
malzemenin verilen teknik dzelliklere uygunlugunun Minova CarboTech tarafindan kontrol edilmesi 6nerilmektedir..

Atik Bertarafi:

Kullanilmayan ve sertlesmemis malzeme &zel atik kurallari dahilinde uzaklastiriimalidir (AB — Atik Kodu No: 08 04 10)
Sertlesmis malzeme ise genel evsel atik uzaklastirma yonetmeliklerine uygun sekilde bertaraf edilebilir. (AB — Atik
Kodu No: 20 01 39)

Bu dokimandaki veriler, asagida belirtildigi Gzere baski tarihindeki en gelismis bilgi ve deneyimimiz ile uyumludur. Bilgi ve deneyim
surekli olarak gelismektedir. Bu nedenle, IGtfen bu veri dokiimaninin en giincel stirimiine basvurdugunuza dikkat ediniz.

Bu dokimanda izah edilen Griinin uygulamasi igin herhangi 6zel bir duruma bagh olarak geligen &ézel sartlar dikkate alinamaz. Bu
nedenle Urinin kendine has sartlara haiz gergek bir uygulamaya uygun olup olmadigini kontrol ediniz. Uriiniin uygulama, kullanim
ve islenmesi kontrol sinirlarimizin 6tesinde kalmaktadir. Bu ytizden, Uriinler ve sunulan bilgiler 1s1ginda alinan uygulama sonuglari,
6zellikle kullanici sorumlulugundadir.

Bu dokiimanda sunulan veriler yasal olarak hicbir garanti teskil etmez. Sorumlulugumuz, sadece bu Griinin satigini kapsayan her-
hangi bir s6zlesmeye ait hiikiimlerin tanimladigi kosullarla sinirli olacaktir.
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